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Herausforderung

Losung

Projekterfolg

Antikollisionssystem mit
redundant ausgelegter
Abstandsmessung

Die Salzgitter Flachstahl GmbH, die groBte Stahltochter in der Salzgitter Grup-
pe, erzeugt etwa 4,6 Millionen Tonnen Stahl im Jahr. Mit umfangreichen In-
vestitionen in neue Anlagentechniken gewihrleistet Salzgitter Flachstahl die
Einhaltung aller Qualitdtsanforderungen fiir die Zukunft. Héchste Anforderun-
gen stellt das Unternehmen auch an die Sicherheit seiner Mitarbeiter bei gleich-
zeitig hoher Effizienz der Abldufe. Mogliche Kollisionen der einzelnen Krane
miissen deshalb ausnahmslos erkannt und vermieden werden.

Ein automatisches Antikollisionssystem soll den vollstindigen Kollisionsschutz
gewdhrleisten. Sowohl im Nahbereich, zudem zur Messwertkontrolle auch bei
beliebigen Abstdnden zwischen den einzelnen Kranen im Bereich des Vor-
materiallagers der WarmbreitbandstraBe, soll das redundant ausgelegte System
durchgingige Positionsdaten ermitteln. Die fiir die Realisierung des Gesamt-
projekts beauftragte GIPA mbH findet im Symeo LPR eine Sensorik, die den
fehlersicheren Betrieb im vollen Umfang gewihrleisten kann.

Die an Portal- und Briickenkranen befestigten LPR Sensoren messen paarweise
bis zu dreifig Mal in der Sekunde ihre Abstinde und dadurch ihre Relativ-
geschwindigkeit zueinander. Mehrere Sensorpaare ermoglichen redundante
Messwerte flir maximale Datenqualitdt und Fehlersicherheit bei der Kollisions-
vermeidung. Projektverlauf und fehlersicheres Antikollisionssystem iiberzeugen:
Die Symeo Sensorik wird auch fiir die Aufriistung weiterer Krane genutzt.



Daten & Fakten

Hochste Sicherheitsanspriiche

,Die beiden manuell gesteuerten
Portal- und Briickenkrane bewegen
sich auf unterschiedlichen Ebenen,
sodass sich ihre Fahrwege iiber-
schneiden konnen. Dabei besteht
die Gefahr, dass die Feststiitze des
Kranes 55 mit der Fahrerkabine des
Kranes 43 kollidieren konnte“, erklart
Dipl.-Ing. Sandro Wicher, Projekt-
leiter bei Salzgitter Flachstahl. Da es
in einer solchen Situation nicht nur
zu Materialschdden und Ausfall-
zeiten, sondern auch zu Personen-
schiden kommen konnte, muss die
Antikollisionslosung sehr hohen
Sicherheitsanforderungen gentigen.

Sensorik fiir fehlersichere
Auswertung

Dipl.-Ing. Herbert Behr, Geschifts-
fithrer der GIPA mbH, nennt die
hohen Anforderungen: ,Entschei-
dend ist die Sensorik, die sich mit
industrietauglichen ~ Komponenten
fir den Einsatz im AuBenbereich
eignen muss. Neben der geforder-
ten Schutzart nach IP65 miissen
die entsprechenden Sensoren dazu
durchgingig - also ohne groBen
Wartungs- oder Justierungsaufwand
- unter sidmtlichen Umgebungs-
bedingungen im AuBenbereich bei
Salzgitter Flachstahl exakte Daten
liefern kénnen.*

Durchgdngig exakte Messwerte

Salzgitter Flachstahl und GIPA ent-
schieden sich fiir die Implementie-
rung des LPR-Systems der Miinchner
Symeo GmbH, so Behr: ,Das Dis-
tanzmesssystem von Symeo erfillt,

e fehlersichere Gesamtlosung

als einzige Losung auf dem Markt,
die hohen Anforderungen an die
sicherheitsgerichtete ~ Anwendung.
So ermdglicht das LPR die Messung
nicht erst bei Anndherung oder
Sichtkontakt, sondern auch tber
weite Distanzen von mehreren hun-
dert Metern. Nur damit ist die per-
manente und genaue Entfernungs-
messung moglich, zur Kontrolle
ob das Gesamtsystem durchgingig
funktioniert und nicht etwa ausge-
fallen ist oder abweichende Werte
liefert.*

Gepriifte Standardanwendung

Das Gesamtsystem ist so konzipiert,
dass es den Anforderungen an Per-
sonenschutz entspricht. Nach erfolg-
ter innerbetrieblicher Abnahme der
fehlersicheren Losung fiir die beiden
Krane iiberzeugt die Gesamtlosung
im Einsatz bei Salzgitter Flachstahl
auf ganzer Linie. ,Wir sind mit der
Technik und dem Projektverlauf sehr
zufrieden, wir werden Symeo auch
fiir weitere Einsidtze nutzen®, erzihlt
Salzgitter-Flachstahl-Projektleiter
Wicher. Die Aufriistung weiterer
Kranbahnen mit der Symeo Sensorik
ist geplant. ,Der Einsatz unseres
Standardprodukts LPR-1D in der in-
dividuellen Systemldsung bei Salz-
gitter demonstriert das breite An-
wendungsfeld unserer Technologie®,
beschreibt Symeo Geschiftsfiihrer
Christoph Rommel. Mit den bei Salz-
gitter gesammelten, positiven Er-
kenntnissen ist bei der Symeo GmbH
nun geplant, im nichsten Schritt in
Abstimmung mit der Berufsgenos-
senschaft ein entsprechend EN Norm
954-1 zertifiziertes LPR System bis
2009 zur Serienreife zu bringen.

e Redundante Sensorik auf Basis des Symeo LPR-1D System
e Durchgingige Positions- und Bewegungserfassung

e Typische Messgenauigkeit von + 5 cm

e Reichweite zwischen den Objekten bis zu 1800 m méoglich




