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ABSOLUTE POSITIONING

Herausforderung

Losung

Projekterfolg

Robuste Radar-Positions-
bestimmung der Kranbrucke
und Krankatze im Zementwerk

Im Zementwerk Siggenthal, das von der Holcim (Schweiz) AG betrieben wird,
wird in einem Drehrohrofen unter hohen Temperaturen Klinker, ein Zwischen-
produkt in der Zementherstellung, aus Kalkstein hergestellt. Dieser Klinker wird
in einer Halle zusammen mit Gips und Kalkstein zwischengelagert. Ein Briicken-
kran nimmt diese Materialien auf und transportiert sie sortengetrennt
zur Zementmahlanlage weiter. Bereits vor einiger Zeit wurde die Krananlage
mit einer Robotiksoftware von der Firma automatiX GmbH ausgestattet.
Um die Kranbewegungen exakt verfolgen zu konnen, suchten die beiden
Unternehmen nach einer zuverldssigen Positionierungslosung fiir Kranbriicke
und -katze. Eine besondere Herausforderung lag in den Umwelthedingungen:
Die hohe Staubentwicklung und Verschmutzung wihrend der Klinkerher-
stellung machten eine Laserpositionierung unméglich. Mechanische
Positionsgeber erwiesen sich iiber die Zeit als verschleiBanfallig.

Das radarbasierte Symeo-Positionierungssystem, das unempfindlich gegentiber
Staub, Schmutz und Vibrationen ist, lokalisiert die Kranbriicke und -katze
in der Klinkerhalle jederzeit zentimetergenau und ausfallsicher. Jeweils
ein Sensorpaar vom Typ LPR®IDHP erfasst iiber die patentierte
LPR®-Radartechnologie die Kran- und Katzposition bei 61 GHz in Echtzeit.
Der Betrieb ist wartungsfrei. Uber eine Feldbus-Schnittstelle werden
die Positionswerte in der datenbankbasierten Robotiksoftware von automatiX
auf einem Industrie-PC erfasst und verarbeitet.

Die Holcim (Schweiz) AG nutzt die robuste Radarpositionierung in ihrem Zement-
werk seit Dezember 2015. Stillstinde wegen mechanischer Ausfille der Positions-
geber oder kostenintensive Wartungsarbeiten sind seitdem nicht mehr aufgetre-
ten. Das Ergebnis ist ein effizienter und sicherer Robotikbetrieb in der Klinkerhalle.



Daten & Fakten

Umgebungsbedingungen erschwerten
zuverldssige Positionierungsldsung

Die Holcim (Schweiz) AG, System-
und Losungsanbieter fiir Zement,
Kies und Beton, und die automatiX
GmbH, Automatisierungsspezialist
flir Krananlagen, arbeiten bereits
seit mehreren Jahren zusammen. Seit
lingerem kommt in der Klinkerhalle
des Holcim-Zementwerks Siggenthal
eine Robotiksoftware von automatiX
zur Kranvollautomatisierung zum
Einsatz. Die komplexen Bewirtschaf-
tungsprozesse der Schiittguthalde
kénnen so per Industrie-PC ab-
gebildet werden.

Um einen reibungslosen Ablauf
des mannlosen Robotikbetriebs zu
gewdhrleisten, ist eine genaue und
zuverldssige  Positionsbestimmung
der Kranbriicke und -katze erforder-
lich. Die Herausforderung: Die Klin-
kerherstellung fiihrt zu einer hohen
Staubentwicklung und zu einer
starken Verschmutzung in der Halle.
Positionierungen mittels Laser wur-
den aufgrund der Anfilligkeit fiir
Staub und Schmutz ausgeschlossen,
mechanische Systeme erwiesen sich
aufgrund hoher Wartungskosten als
ineffizient.

Robuste Positionierung mit Radar-
sensoren von Symeo

Die Losung: Je ein Paar robuster
Symeo-Funksensoren ermoglicht
eine wartungsfreie, zuverlédssige
und genaue Radar-Positionsbestim-
mung der Kranbriicke und -katze.

Bei der Kranbriicke wurde ein Sensor
am Kran selbst, der zweite an einem
bereits vorhandenen Metallpfeiler
befestigt. Uber die beriihrungslo-
se Distanzmessung der Funksenso-
ren ldsst sich die genaue Position
der Kranbriicke bestimmen. Bei der

Krankatze wurde ein Gerdt an der
Krankatze, das andere am Ende der
Kranbriicke montiert. Die Laufzeit
eines Funksignals wird, wie bei der
Kranbriicke auch, bei 61 GHz ermit-
telt und die Distanz zwischen den
Messantennen in Echtzeit bestimmt.
Somit bietet Symeo ein staub- und
schmutzunempfindliches Real-Time
Locating System, das exakt misst
und keiner Wartung bedarf. ,Ein
grofer Nutzen der radarbasierten
Symeo-Losung liegt fiir uns in der
hohen Verfiighbarkeit des Systems,
das selbst in unserer anspruchsvol-
len Umgebung zuverlissig arbeitet®,
so Herr Beat Kappeler, Leiter elektri-
sche Instandhaltung bei der Holcim
(Schweiz) AG.

Robotiksoftware
mit  erhOhter

Datenbankbasierte
von automatiX
Rechnerkapazitat

Die Messdaten werden einfach und
unkompliziert tiber die Feldbus-
schnittstelle in die Datenbank ein-
gebunden. So stehen sie der Ro-
botiksoftware von automatiX fiir
weitere Auswertungen zur Verfii-
gung. Das ,Offene Lager®, die Ro-
botiksoftware fiir den Robotikhal-
lenbetrieb, nutzt die Positionsdaten
zusitzlich fiir die Mengenbuchhal-
tung und fiir Protokollierungsauf-
gaben. Sie befindet sich auf einem
Industrie-PC, der via Netzwerk die
Kommunikation mit der Kransteuer-
einheit (SPS) tibernimmt. Hierdurch
erreicht die Kranvollautomatisierung
von automatiX eine héhere Rechner-
kapazitat, um Fahrauftriage optimal
ermitteln zu kénnen.

Zusammen gewéhrleisten die auto-
matiX-Robotiksoftware und das
Symeo-Positionierungssystem eine
robuste, effiziente wund sichere
Automatisierung in der Klinkerhalle.

® Beriihrungslose, hochgenaue und zuverlissige Positionsbestimmung
per Funk in einer anspruchsvollen Schiittgutumgebung

® Radarmessung unbeeinflusst von Staub, Schmutz und Vibrationen

® Robustes Gehéuse des Radarsensors LPR®-1DHP

® Wartungs- und verschleiBfrei

® Einfache Dateneinbindung tiber Feldbus-Interface zur datenbankbasierten

Robotiksoftware von automatiX




